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(57) KIVONAT 

A talalmany eljarast ismertet kalcium-szilik£t kotesu 
epitoelemek eltfalh'tasara erffmuvi pernyebol, amorf 
SiOj-bdl, karbidmeszbtfl, duzzasztott perlitbtfl 6s viz- 
btfl. Az eljaras soran 50-80 tomeg% perny6t, 5-10 
tomeg% amorf Si0 2 ot, 10-30 tomeg% karbidmeszet, 



0,5-10 tdmeg% duzzasztott perlitet 6s 10-20 tomeg% 
vizet kevernek ossze, majd a homoge*n elegyet sajtol- 
jak es 270-280 'C-on autoklavban gtfzoli. Az elkeszf- 
tett 6pft6elem a hagyomanyos mddon 6s a hagyoml- 
nyos anyagokkal falazhato 6s vakolhatd. 
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A talilmany targya eljdras kalcium-szilikdt kot6stf 6pf- 
toelemek eldallftasara eromdvi perny6bdl, amorf Si0 2 - 
bdl, karbidm6szbdl, duzzasztott perlitbol 6s vfzbdl. 

Napjainkban egyre inkdbb eldterbe kerulnek a kdr- 
nyezetvedelmi szempontok, fgy ezzcl parhuzamosan 
mind siirgetdbbd valik az ipari hullad6kanyagok - pi. 
az erdmGvi pernye, karbidmesz stb. - felhaszndlasi 
lehetds6geinek kutatasa. Bzek az ipari hulladdkanya- 
gok amellett, hogy kornyezetv6delmi szempontbdl 
rendkfvul karosak, jelentds teriileteket foglalnak el, il- 
letve tesznek megmuvelhetetlenne. Hazankban pi. az 
erdmtfvi pernyenek 6s a karbidmesznek csak toredeket 
hasznosftjik. 

A porszenek eltuzelesekor keletkezett pernye fel- 
hasznllasa tdbbf61e mddon tdrt6nhet. A legnagyobb 
felhasznald az 6pftdanyaggyartd ipar es az 6pftdipar. A 
perny6t adal6kanyagk6nt, de onmagiban is, ktilonbozd, 
fdleg 6pft6si teriileten hasznosftjdk. A fobb felhasznal4- 
si teriiletek: cementgyartas, pernyeblokk, gazszilikaX 
pernyekavicsgyartds, tit- 6s m61y6pft6s, mezdgazdasagi 
es egyeb c61u felhasznalas. (Tamas F. Szilik&ipari Ke- 
zikdnyv, Muszaki Konyvkiadd, 1982.) 

A gazbeton gyartasakor a perny6hez kotdanyagkent 
meszet, cementet, pdruskepzd anyagk6nt alumfnium- 
port adnak. fgy jd hdszigetelesu idomokat kapnak. Az 
eljaras nagy hibaja, hogy szinte lehetetlen egyenletes 
pdrusszerkezetu anyagot eldallftani, ami a vegtermek 
szilardsdga*t jelentds m6rt6kben rontja. Probl6m4t okoz 
m6g, hogy a gdzbeton blokkok igen kdnnyen felveszik 
a vizet, de eleg nehezen adjak le, fgy specialis habar- 
csokra van sziiks6g a vfzfelv6tel m6rt6k6nek csdkken- 
t6s6re. A pernye epfttfipari c61ra vald felhasznalas £t a 
fizikai tulajdonsagain kfvul jelentds m6rt6kben befo- 
lyasolja a pernye k6miai osszetetele. Ez sajnos nem- 
csak sz6nleldhelyenkent valtozik, hanem tdbbnyire az 
egyes lelohelyeken beliil is valtozik az idd fuggveny6- 
ben. A legoptimalisabb az az eset, amikor a pernye 
kemiai dsszet6tele lehetds6get ad a kalcium-szilikdt 
hidrdt k6pzddes6re, mert ebben az esetben a pernye 
nemcsak mint ada!6kanyag szerepel, hanem a szilard- 
sagot is javftja a latens hidraulikussaga r6v6n. 

Mivel ez a jelenseg nem minden pernyere igaz, es 
mivel a kemiai dsszetetel egy adott pernye eseteben is 
valtozhat az ido fuggvenyeben a szenlelohely kiterme- 
lesevel parhuzamosan, az altalunk k6szftett talalmany 
olyan megolddsra tdrekszik, hogy az ingadoz6 pernye- 
mindseg ne befolyasolja a gyartani kfvant epftoelem 
minds6gi jellemzdit. 

Mivel kalcium-szilikat-hidrat kotesu tegtet kfvan- 
tunk eldallftani, k6zenfekvd volt, hogy a CSH-ot a 
t6gla eldallMsa soran - in situ - a tlglaban allitsuk eld 
a megfeleld adaldkanyagok hozziadasaval. Igy szuk- 
segtelen volt, hogy a te*gla kdt6s6hez cementet hasznal- 
junk, ami az eldallftasi kdlts6geket csdkkentette. Az 
adalekanyagok optimaliz&lasaval sikeriilt elerni, hogy 
a t6gla minimalis szilardsagdt is beallftsuk a pernye 
oxidos 6sszetetel6nek tag hatarok kdzott tortend valto- 
zasa eseten is. Ez azt jelentette, hogy a t^gla nyomdszi- 
lardsdga egy minimalis 6rt€ktdl - 8 MPa - csak pozitfv 
iranyban tdrhet el. 



A taMlmany l^nyege, hogy 50-80 tdmeg% pernye^ 
5-10 tomeg% amorf Si0 2 -ot, 10-30 tomeg% karbid- 
meszet es 0,5-10 tomeg% duzzasztott perlitet osszeke- 
veriink, adunk hozza 10-20 tomeg% vizet es homogen 

5 kever6ket keszitiink. Az elegyet sajtolassal formazzuk, 
majd autoklavban 270-280 °C-on gdzoljuk. 

A kalcium-szilikat-hidrdt a gdzoles soran alakul Id 
az epitdelemben. A taldlmany elk^szftdsekor arra tore- 
kedtunk, hogy az 6pMelemet lehetdsdg szerint hulla- 

10 ddkanyagokbdl allftsuk eld. A taldlmany szerinti kom- 
pozfcidban a duzzasztott perlit kiv^televel minden 
alapanyag valamilyen ipari folyamat mellektermeke- 
kent keletkezik. Ezen anyagok tarolasa, illetve az elhe- 
lyezese eddig problemdt okozott az uzemeknek. A per- 

15 ny^vel kapcsolatos problemikrdl mar szoltunk. a kar- 
bidmesz az acetil6ngyartas soran keletkezik, 6s driasi 
zagytaroldkban helyezik el. A felhaszndldsa nem meg- 
oldott probl^ma, csak toredeket hasznaljik fel. Az 
amorf Si0 2 a korundgydrtas soran keletkezd mellekter- 

20 m6k. 

A kompozfcidban az amorf Si0 2 es a karbidm^sz- 
ben levd CaCOH^ reakcipjdnak eredmenyekent alakul 
ki a CSH. A duzzasztott perlitnek kettds funkcidja van. 
Az egyik az epftoelem hdszigetelesenek javitasa, a 

25 masik funkcid technoldgiai jellegu. A kompozicid 
rendkfvUl erzdkeny a sajtolas sordn a nedvesft6sre. A 
duzzasztott perlit a nagy vfzfelvevd kgpessegenel fog- 
va viszonylag nagy toleranciit biztosft a hozzaadhatd 
vfz menny isegdre vonatkozdan. 

30 Az elkeszftett falazdelemek a hagyomdnyos falazd- 
elemekhez hasonldan bedpfthetdk, illetve vakolhatdk. 
Felhaszndlasuk a hagyomdnyos epftolpari technoldgidk 
szerint tortenik. A talilmanyt az oltalmi kor korldtozasa 
nelkul a kdvetkezo kiviteli pdlddkkal ismertetjuk: 

35 

7. pelda 

64,5 tdmeg% erdmffvi pernydt, 5,8 tdmeg% amorf 
Si0 2 -ot, 20 tomeg% karbidmeszet es 1,0 tomeg% duz- 
zasztott perlitet dsszekeveriink, adunk hozza 10 to- 

40 meg% vizet es homogdn keverdket keszftiink. A keve- 
r^ket formdba tesszuk, sajtoljuk, majd 276 *C-on au- 
tokldvban gdzoljuk. Az elkeszftett idom sffrtfsege 
1,200 kg/m 3 , nyomdszilardsdga 8,8 MPa volt. Az epf- 
toelem a hagyomanyos mddon be6pfthetd, ill. vakolha- 

45 td. 

2. pelda 

59 tdmeg% perny^t, 5,9 tdmeg% amorf Si0 2 -ot, 
17,9 tdmeg% karbidmeszet es 2,4 tdmeg% duzzasztott 

50 perlitet osszekevertunk, adtunk hozzd 14,8 tdmeg% 
vizet 6s homogen elegyet k6szftettiink. A keverelcet 
formiba tettiink, sajtoltuk, majd 276 *C-on autoklav- 
ban gdzdltuk. Az elkeszftett idom surusege 900 kg/m 3 . 
A falazdelem a hagyomanyos 6pftdipari technoldgiaJc- 

55 kal 6s anyagokkal falazhatd, ill. vakolhatd. 

SZABADALMI IGENYPONT 
60 Eljaras kalcium-szilikdt kdt6sd 6pftdelemek eldAllf- 



2 



1 



HU 209 836 B 



2 



tasara ertfmffvi perny6b61, amorf SiO r b61, karbid- 
m^szbol, duzzasztott perlitbdl es vfzbol azzal jelle- 
mezve, hogy 

a) 50-80 tomeg% eromuvi pemydt, amely 

56-60 tomeg%-ban SiO r ot 5 
16-18 tdmeg%-ban Al 2 O r ot 
8-12 tbmeg%-ban Fe 2 O r ot 
5-7 tomeg%-ban CaO-ot 
1-2,5 tbmeg%-ban MgO-ot 

1 ,5-6,5 t6meg%-ban S0 3 -ot 1 0 

1-2 tbmeg%-ban K 2 0-ot 

0,2-1 tdmeg%-ban Na 2 0-t tartalmaz, 

b) 5-10 tbmeg% amorf Si0 2 -ot, amelynek Si0 2 tartal- 
ma min. 85 tomeg%, 

c) 10-30 tomeg% karbidmeszet, amelynek szaraz- 15 



anyagtartalma min. 80 tbmeg%, es amely 
60-70 tomeg%-ban CaO-ot 
1,5-2,5 tomeg%-ban Si0 2 -ot 
0,5-2,0 tbmeg%-ban Al 2 0 5 -ot 
0-1,0 tomeg%-ban Fe 2 0 3 -ot 
0-1 tomeg%-ban H0 2 -ot 
0-1 tomeg%-ban MgO-ot 
0-1 tomeg%-ban Na 2 0-ot 
0-1 tomeg%-ban K 2 0-ot 
0,5-1,5 tomeg%-ban S0 3 -ot tartalmaz, e*s 

d) 0,5-10 tomeg% duzzasztott perlitet 

e) 10-20 tGmeg% vfzzel homogenizalunk, sajtolofor- 
m£ban ismert mddon sajtoljuk, majd 

0 a nyers epittfelemeket 270-280 °C-on autoklavban 
gflzdljuk. 



